Вентили запорные сильфонные
вакуумные латунные

ПАСПОРТ

В связи с постоянной работой по усовершенствованию изделия, повышающей его надежность и улучшающей условия эксплуатации, в конструкцию могут быть внесены незначительные изменения, не отраженные в настоящем издании.  
1. НАЗНАЧЕНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗДЕЛИЯ

1.1. Вентили запорные сильфонные вакуумные латунные предназначены для установки на трубопроводах для инертных газов и воздуха на рабочее давление до 0,25МПа (2,5 кгс/см2) и вакуум 1,3*10-3 Па (1*10-5 мм рт. ст.) при температуре рабочей среды от 253 до 333 К (от минус 20 до плюс 60°С).
1.2. Управление вентилем – ручное.

1.3. Установочное положение вентиля – любое. 

1.4. Условия эксплуатации – по категории 2 ГОСТ 15150-69.

1.5. Остальные данные и размеры указаны в таблице и на рисунке.

1.6. Предприятие-изготовитель – НПО «АРМА», г. Киев 252680.

2. СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

2.1. Вентиль состоит из следующих сборочных единиц и деталей (см. рис.) корпуса 1, ниппеля 2, гайки 3, сборки сильфона 4 (с кольцом уплотнительным и шпинделем), гайки накидной 5, прокладки 6, маховика 7, шайбы 8, винта 9, прокладки 10, заглушки 11.

2.2. В комплект поставки входят:

вентиль;

по требованию заказчика поставляется кольцо уплотнительное сборки сильфона – 1 шт. на вентиль;

паспорт – не менее 2 экз. на партию вентилей, отгружаемых в один адрес: (для 15Б24р – 1 экз. на вентиль).

3. ПРИНЦИП РАБОТЫ ВЕНТИЛЯ

3.1. В открытом состоянии вентиля золотник находится в крайнем верхнем положении.

3.2. Для закрытия вентиля маховик необходимо вращать по часовой стрелке. При этом золотник свинчивается со шпинделем, перекрывая седло.

3.3. Открытие вентиля производится вращением маховика против часовой стрелки. Усилие на маховике – не более 22 кгс.

3.4. Рабочая среда должна подаваться по направлению стрелки на корпусе.

4. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

4.1. Для обеспечения безопасности работы категорически запрещается:


а) производить работы по устранению дефектов при наличии давления рабочей среды в трубопроводе;


б) использовать вентили на параметры, превышающие указанные в разделе 1.

4.2. К обслуживанию вентиля разрешается допускать персонал, изучивший его устройство, а также правила техники безопасности.

5. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ
5.1. Перед вводом вентиля в эксплуатацию необходимо снять заглушки поз.11.

5.2. Произвести трёхкратное открытие и закрытие вентиля маховиком. При этом подвижные части должны перемещаться плавно без рывков и заеданий.

Во время эксплуатации вентиля необходимо не реже 1 раза в год производить смазку поверхностей трения, не соприкасающихся со средой и резьбового соединения «шпиндель – золотник» консистентной смазкой.

6. ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ

6.1. Условия хранения и транспортирования Ж1 ГОСТ 15150-69.

7. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

7.1. Гарантийный срок – 2 года со дня ввода в эксплуатацию.

7.2. Гарантийная наработка – 5500 циклов.

7.3. Предприятие-изготовитель гарантирует безотказную работу вентиля при соблюдении условий эксплуатации, хранения и транспортирования.
8. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ

Вентиль запорный сильфонный вакуумный латунный (или партия вентилей) СК 260 ___________________________заводской номер (номера) соответствуют ТУ26-07-1524-90 и признан годным для эксплуатации.

Кол. штук в партии 

М.П.

ОТК

Дата консервации

Срок консервации – 3 года

Размеры в мм

	Проход условный Ду (d)
	Испол-нение 
	Условное 

обозначение
	L
	L1
	d

(по Н13)
	Д
	Масса, кг, не более

	
	
	
	Но-мин.
	пред.

 откл.
	Но-мин.
	пред.

откл.
	
	
	

	3
	1
	15Б 50р 3М
	90
	+1,0

- 1,5
	65
	+1,0

- 1,5
	6
	М27х1,5-8
	0,92

	
	2
	15Б 50р 4М
	
	
	_


	_


	
	-
	0,85

	10
	1
	15Б 50р 3М
	
	
	65
	+1,0

- 1,5
	12
	М27х1,5-8
	0,9

	
	2
	15Б 50р 4М
	
	
	_


	_


	
	-
	0,84

	20
	1
	15Б 50р 3М
	125
	+ 2,5
	90
	+1,0

- 1,5
	24
	М45х1,5-8
	1,55

	
	2
	15Б 50р 4М
	
	
	_


	_


	
	-
	1,31

	25
	3
	15Б 24р
	-
	-
	75
	+ 1,0
	-
	-
	1,2


